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درباره گام پلاس

ش�کت گــام الکتر�ــک البرز به منظور کن�رل کیفی و ا�تقاء تجه��ات جوش و ب�ش که به هم�اه دستگاه های ا�ن شــ�کت 

مو�د استفاده ق�ار می گ��ند ، اقدام به تاسیس واحد گام پلاس نموده است مامور�ت گام پلاس تهیه و تولید و وا�دات 

ماش�ن آلات و تجه��ات در �استای اتــوماس�ون قسمتی از ف�ایند تولید می باشد که در صنا�ع فلزی ب�ای جــوش و بــــ�ش 

فـــل�ات به کار می روند ، از جمله ا�ن تجهیـــ�ات دستگاه های CNC  ب�ش پلاسمــا ، دستگاه های موقعیــت دهنده قطعات 

(Positioner ) گ�داننده قطعات رولد ( Rotinor ) دستگـــاه های بـــوم و ستــــون ( Column & Boom ) و تجهیــ�ات جوش و 

ب�ش ل�زر و رباط های جوشگاری و ب�شکاری می باشد . 

میز برش CNC با دستگاه پلاسما گــام الــکتـریک
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دستگاه ب�ش CNC پلاسما یک اتوماس�ون صنعتی است که ب�ای ب�ش و ب�شکاری اشیا فلزی استفاده میشود ا�ن نوع م�ز 

ب�ش از یک سیستم کامپ�وتری عامل CNC ( Computer Numerical Control ) ب�خو�دار است که به وسیله آن میتوان ب�شها 

و الگوهای مختلف �ا با دقت بالا و تک�ار پذ�ری بر روی مواد فلزی انجام داد. 

ب�ش با دستگاه پلاسما از اصول ف�ز�کی پلاسما استفاده میکند در ا�ن روش یک گاز تحت تأث�ر یک ج�قه الکتر�کی ق�ار 

میگ��د که باعث تولید پلاسما میشود. سپس پلاسما به صو�ت یک جر�ان ب�قی عبور میکند که قادر است به شدت بالا بر روی 

مواد فلزی اثر بگذا�د و آنها �ا بب�د. 

دستگاه ب�ش CNC پلاسما دا�ای یک سطح مسطح و صاف است که میتوان قطعات فلزی �ا بر روی آن ق�ار داد سر تورچ پلاسما 

به طور خودکار بر روی م�ز ح�کت میکند و با استفاده از دستو�ات ب�نامه ر�زی شده الگوها و شکلهای مو�د نظر �ا بر روی 

قطعات فلزی ب�ش میدهد ا�ن ف�آیند به صو�ت دق�ق و با س�عت بالا انجام می شود و امکان ب�ش اشکال پ�چیده و دق�ق 

�ا ف�اهم میکند. 

مز�تهای دستگاه ب�ش CNC پلاسما شامل دقت بالا س�عت ب�ش بالا قابلیت تک�ار پذ�ری قابلیت ب�ش اشکال پ�چیده و امکان 

کار با مواد فلزی مختلف میباشد. ا�ن تجه��ات در صنا�ع مختلفی مانند صنا�ع فلزی ساختمانی خودروسازی و ماش�ن سازی 

استفاده میشوند. 

دستگاههای ب�ش گام پلاس قابلیت ب�شکاری با تورچ هوا گاز تک مشعل و چند مشعل �ا دا�د که ا�ن امر باعث اف�ایش 

س�عت تولید خواهد شد. مشغل های استفاده شده در دستگاه دا�ای کیفیت بسیار بالای ب�ش هستند جهت ب�ش کاری تا 

۲۰۰ میلیمتر همچن�ن ا�ن دستگاهها قابلیت کار با تورچ پلاسما �ا غ�ر دا�ا 

می باشند جهت ب�شکاری از ۱ تا ۴۵ میلیمتر ب�ای صنوف مختلف و و�قهای جنسهای غ�ر آهنی نوع پلاسما مو�د استفاده روی 

دستگاه cnc متفاوت میباشد. 
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مشخصات میز برش CNC با دستگاه پلاسما

ابعاد کا�گ�ر سا�ر ابعاد به صو�ت سفا�شی 
� * � تعداد تورچ ب�شكاري در م�ز ��
 تعداد تورچ ب�شكاري در م�ز ��� * �

وزن ماش�ن متح�ك 

وزن كلي ماش�ن ر�لها و م�ز کار 

ولتاژ كاري 
حداکثر س�عت ح�کت ماش�ن 

حداکثر س�عت ب�شكاري 

حداكثر خطاي ماش�ن در هر محور 

حداكثر خطاي سيستم کن�رل 

حداقل ضخامت ب�شكاري د�سیستم هوا - گاز  
حداقل ضخامت ب�شكاري در سيستم پلاسما

حداقل ضخامت ب�شكاري در سيستم پلاسما

حداكثر ضخامت ب�شكاري د�سیستم هوا - گاز 

کمتر�ن فاصله مشعلها از یکدیگر 

تجه��ات ب�شكاري هوا گاز 

ج�قه زن وشمعك 

سیستم قطع و وصل ب�ش هوا گاز 

سیستم کن�رل ا�تفاع مشعلها هوا گاز 
سیستم کن�رل ا�تفاع جهت تورچ پلاسما 

ر�موت وا��لس جهت هوا گاز 

صفحه پنل اضافی جهت دست�سی آسان ا��اتور 

سیستم ح�کت سر�ع 
سیستم ان�قال قد�ت 

تورچ هواگاز
 تورچ هوا گاز و تورچ پلاسما در صو�ت سفا�ش 
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قابل تنظیم وابسته به تنظیمات ا��اتور

 قابل تنظیم وابسته به ضخامت ورق متغی�ر 

وابسته به سو�س ان�خابی 

سري كامل تورج ، ش�ر تنظیم شیلنگها و...... 

نصب ب�اي روی تورچ های ب�ش هواگاز 

بصو�ت تمام اتوماتيك ودستى 

قابل تنظیم با ر�موت وا�ر لس و کامپ�وتر 
به صو�ت دستی و اتوماتیک 

قابل نصب در صو�ت در خواست مشتری

 امکان ب�شكاري دستی با ف�مان کاربر 

در اختیار ا��اتور 
دنده شانه 
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مشخصات نرم افزاری 

محیط ن�م اف�اري تحت ويندوز 

ان�قال فایل با فلش یا شبکه یا سی دی

 امکان تعی�ن نقطه شروع ب�ش ، جهت ب�شكاري

 تعي�ن اولويت ب�شكاري اشکال نسبت به یکدیگر

 امکان اعمال ضر�ب بز�گ نما�ي و كوچك نما�ي

 امکان ط�احي نقشه با کامپ�وتر نصب شده بر روی دستگاه 

ا�ائه اطلاعات ب�شكاري شامل : طول ب�ش كاري ، �مان انجام کار ، �مان انجام ب�ش و... 

 gcod پذ��ش فایلهای اتو کد به صو�ت مستقیم پشتیبانی از

خواندن فایلهای پ�چیده ط�احی شده 

قابلیت ح�کت معکوس در ح�ن ب�ش کاری 

تایم �مانی جهت تاخ�ر در ح�کت جهت سوارخ ک�دن ورق در هواگاز و پلاسما 

مشخصات نرم افزاری میز برش CNC با دستگاه پلاسما
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مشخصات فنی قطعات

١- موتور های حرکتی : 

نوع موتور 

Ac servo motor220 v AC4A3000 R.P.M400 WDelta

مارک تجاریتوانسرعت چرخشجریانولتاژ کاری

گیربکس -

کشور سازنده

1 : 10 

نوع کوپلنسبت گیربکسنوع گیربکس

مستقیم  مخصوص سرو NGچ�ن

شیرهای برقی :-

مارک تجاری

V AC.220 tork

ولتاژ کارنوعکشور سازنده

پ�ستونیت�کیه

برد کنترلر سرو موتور :-

نام سازنده

Motion control

عملکردنوع کارت

 Pc base�ادونیکس
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مشخصات فنی قطعات

سایر کارتها و برد ها :

نام قطعه

CNC کا�تی قابل تعویضب�د کن��لر motion controlradonix

سیستم اتصالسازندهنوع کارت

کشور سازندهمارک تجاری قطعه

شیلنگها

انرژی چ�ن

تورچ ب�ش 

ر�ل ع�ضی

ر�لها طولی

ان�قال ن�رو

تابلوی برق

سا�ر قابها

دنده شانه

ورق کاری

ورق کاری

قوطی  پایه های نگهدا�نده

م�ز ز�ر دستگاه

سنسور کن�رل ا�تفاع

طرح

چ�ن

چ�ن

ا��ان 

ا��ان 

نام قطعه

جنس مواد اولیه و یا مارک نام قطعه

KUMHO

Morris

radonix

20 LM GUIDE

25 LM GUIDE

120*120

با ورق   و    میلقوطی  80*4043
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مزایای دستگاه های  CNCبرش:

از مزایای اصلی دستگاه های  CNCبرش:

: AC سیستم حرکتی سرو موتور

١- شاسی اصلی دستگاه بصو�ت دروا�ه ای

٢- ماشینکاری یکپارچه جهت ر�لها و دنده ها جهت بالا ب�دن دقت دستگاه

٣- دا�ای یک موتو� سرو د� محو� ع�ضی

٤- دا�ای دوموتو� سرو د� محو� طولی

٥-دا�ای یک موتو� سرو د� محور �د

٦- دا�ای سیستم آن�ی کول�ژن د� صو�ت ب�خو�د ورق با تورچ

٧- قطع و وصل اتوماتیک  شعله ب� اساس نقشه ب�ش

٨- دا�ای ج�قه زن اتواتیک جهت روشن ک�دن شعله

٩- استفاده از Energy chain جهت محافظت شیلنگ ها روی

ACسرو موتور ، به رو�تر�ن فن آوری ساخت موتور و د�ا�و ب�ای  ACسرو موتو� می باشد.تکنولوژی  موتو� های ح�کتی دستگاه 

ساخت دستگاه CNCمی باشد ، که درواقع بدلیل یکنواختی ح�کت وگشتاوربالاد�س�عت های ز�اد،ح�کت یکنواخت ون�م دستگاه 

�ا تضم�ن می نماید
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مزایای سخت افزاری و نرم افزاری :

از مزایای  سخت افزاری دستگاه های  CNCبرش:

از مزایای  نر م افزاری دستگاه های  CNCبرش:

از امکانات سفارشی: 

١- کمتر�ن مقدا� سیم کشی جهت عیب یابی دستگاه

٢- تعویض آسان ب�دهای الکترونیکی به جهت تعویض آسان ب�دها

٣- ط�احی بسیا� عالی جهت کا� د� ش�ایط نو�زی وناپایدا� کا�خانجات

 ١ - فا�سی بودن محیط کاری ن�م اف�ا� تحت ویندوز  ٧

ط�احی و ساخت ٢-محیط ن�م اف�اری بسیار ز�با با �عایت حداکث� موا�د مربوط به کار بر�سندی با توجه به تجربه  چند�ن ساله ا�ن ش�کت 

 دستگاه های ب�ش  CNC وبازبینی امکانات ن�م اف�اری خا�جی مشابه

٣- قابلیتهای ط�احی داخل ن�م اف�ار بدون احتیاج به ن�م اف�ا�های ط�احی ماننداتوکد

٤-  امکانات ف�اوان ن�م اف�اری جهت تسهیل ب�شکاری مانند : تعی�ن اولویت ب�ش قطعات ، تعی�ن نقطه شروع، �مان پ�ش گ�م 

، �ائده پ�ش گ�م ب�ای ه�شکل به طور مستقل ،امکان حذف ، Scale ، چ�خش ، جابجا�ی وان�قال ب�ای اشکال موجود ، امکان 

بوجودآو�دن اشکال جدید ویا استفاده ا�الگوهای موجود 

٥- امکان چیدمان بهینه قطعه در ورق جهت کاهش ضایعات

ورق  تعداد  هر  در  ضایعات  کمتر�ن  با  چیدمان  بهتر�ن   : شامل  شکل  مستطیل  قطعات  چیدمان  ب�ای  و��ه  امکانات   -٦

ب�شکاری که نیاز باشد. ا�ائه G -code ب�شی هر ورق بصو�ت جداگانه ، حذف خطوط منطبق بر هم

Sheet Alignment ٧ -امکان د�نظر گ�فتن �اویه ورق نسبت به ر�ل ود�ن�یجه آسان شدن بار گذاری ورق

قبل و یا بعد از باز وقفه  تنظیمات ف�اوان ب�ای حصول بهتر�ن کیفیت ب�ش . مانند امکان کاهش س�عت در �یچها و زوایای تند  ،امکان 

 ک�دن ش�ر ب�قی هوای کمکی و.....

-امکان نصب ر�موت کن�رل بی سیم

در
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ویژگی های  دستگاه :

ابعاد کارگیر دستگاه :

انتقال دیتا :

سیستم کنترل ارتفاع :

ولتاژ ورودی دستگاه :

30025006000

10015003000

ا�تفاع  و  ع�ض  و  طول  ک�دن  کم  یا  اف�ایش  امکان 

دستگاه با توجه به ابعاد د�خواستی مشتری خواهد 

بود .

-قابلیت ت�سیم نقشه بر روی کامپ�وتر نصب شده روی دستگاه

- دا�ای سیستم کن�رل نقشه ب�ای حذف و تصح�ح خطاهای ت�سیمی ا��اتور و نمایش ب�شکاری قبل از ب�ش

- تصح�ح ق�ا�گ�ری کجی ورق روی م�ز و اصلاح توسط ن�م اف�ار

- آمو�ش سر�ع کاربر �احتی ا��اتور با سیستم کن�رل به صو�ت �ایگان 

با توجه به س�عت بالای ب�ش در پلاسما ب�ای ورق با ضخامت پای�ن و ایجاد موج در ورق در �مان ب�ش با ا�ن سیستم 

دستگاه سطح ورق �ا تشخیص داده و همیشه ا�تفاع خود �ا با ورق ثابت نگه می دا�د و باعث کیفیت ب�ش بالا در 

قطعه خواهد شد. 

سه فاز 380 ولت ب�ای دستگاه که مجهز به سیستم پلاسمای سه فاز می باشد .

تک فاز 220 ولت ب�ای دستگاه که فقط هواگاز می باشد .

با  ب�خو�د  صو�ت  در  تورچ  از  محافظت  و  هشدار  و  کننده  محدود  های  سیستم 

قطعه ب�ش خو�ده شده به روی م�ز

ابعاد دستگاه :

190040007000

160024003600

mmmmارتفاع  محور طولیعرض

mmmmارتفاع  محور طولیعرض
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ویژگی های  دستگاه :

ا�ن دستگاه مجهز به سیستم محدود کننده ح�کت توسط میکروسوئ�چ مکانیکی و کلیدهای emergency جهت مواقع 

اضط�اری که توسط چ�اغ گ�دان نصب شده روی تابلو به ا��اتور اعلام می گ�دد و تا �فع نقص کامل دستگاه ثابت خواهد 

ماند و دا�ای سیستم ایمنی ب�خو�د تورچ با جسم خا�جی دستگاه �ا متوقف تا از آسیب �سیدن به تورچ جلوگ�ری شود. 


